EEICT
https://ojs.uniska-bjm.ac.id/index.php/eeict

e - ISSN: 2615 — 2169
p - ISSN: 2654 — 4296

METODE PERANCANGAN SISTEM SCADA PADA SISTEM
KELISTRIKAN UNTUK MENGHADAPI
ERA REVOLUSI INDUSTRI 4.0

Imam Ubedillah*
prodi teknik elektro,Universitas Islam Kalimantan MAB
imamubeddillah@gmail.com

Abstrak - Pemantauan dari penggunaan dan
penghasilan energi PLTS merupakan salah satu
upaya untuk menjaga ketersediaan energi, sehingga
penggunaan energi yang berlebihan akan dapat
dihindari dan penggunaan energi tersebut akan
semakin tepat guna yang diimplementasikan
dengan sistem yang mendukung  seperti
pemantauan, pengkontrolan  perangkat dan
pengolahan  data, pada sistem SCADA
(Supervisory Control And Data Acquisition) ini
memuat  sebuah  sistem  pengawasan dan
pengendalian dengan cara melakukan
pengumpulan dan analisa data secara real time dan
dapat diakses melalui Komputer. Aplikasi server
dibuat dengan programming Visual Basic yang
digunakan untuk pemantauan data secara real-time,
melakukan pengkontrolan perangkat keras dan data
sensor disimpan kedalam database agar dapat
menampilkan  history data maupun untuk
pengolahan data lain.

Kata Kunci : PLTS, SCADA, Arduino, SQL
Server, Visual Basic

I. PENDAHULUAN

Energi  surya terbukti menjadi
alternatif dalam hal pengurangan biaya listrik
dan keberlanjutan energi. Di sisi lain, sistem
tersebut memerlukan perawatan berkala untuk
memastikan operasi yang tepat, sehingga
pemantauan output energi untuk panel sel
surya akan meningkatkan efisiensi keseluruhan
sistem. Pemantauan output dari panel individu
membantu mengurangi daya yang hilang dari
panel sel surya. Pada perancangan sistem
SCADA (Supervisory Control and Data
Acquisition) berbasis realtime web monitoring
sistem  dan  sistem kontrol untuk
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mengintegrasikan sistem sel surya, unit
baterai, jaringan beban yang menggunakan
mikrokontroller arduino. Sistem SCADA
menghubungkan ke jaringan internet, dapat
memantau dan mengontrol sistem sel surya,
baterai dan jaringan beban secara realtime
dalam berbagai kondisi operasi. Ditunjang
dengan adanya datalogger yang mampu
menyimpan semua data parameter operasi dan
implementasi data acquisition.

Industri  merupakan bidang yang
memiliki fungsi dan pengaruh yang sangat
vital dalam bidang perekonomian diseluruh
dunia. Industri merupakan proses membuat
sesuatu yang tidak ada menjadi ada. Seiring
dengan peningkatan populasi di dunia,
kebutuhan akan barang juga meningkat. Hal
ini memacu pertambahan jumlah dari industri-
industri barang. Sebelum teknologi
berkembang secara pesat seperti sekarang ini,
industri masih sangat bergantung kepada
manusia dalam pengoperasian mesin-mesin
industri.  Kebergantungan ini  memiliki
kelemahan pada proses di dalam industri yang
sulit di lakukan oleh manusia. Masalah terjadi
saat sebuah proses di dalam industri
memerlukan respon yang cepat terhadap
situasi atau perubahan vyang terjadi di
lapangan. Manusia dalam hal ini sebagai aktor
utama sejatinya memiliki keterbatasan untuk
melakukan kegiatan monitor, pengawasan dan
mengontrol  secara bersamaan. SCADA
merupakan suatu solusi yang dibuat oleh
manusia untuk mengatasi masalah-masalah
tersebut yang terjadi di industri.
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Metode Penelitian

Perancangan dilakukan agar suatu
sistem PLTS dapat di monitor dan di control
melalui SCADA. Perancangan dapat dilihat
pada gambar 1 sebagai berikut:

Gambar 1. Perancangan Sistem PLTS

Alat dan bahan digunakan akan disebutkan dan
dijelaskan pada tabel 1 :

Tabel 1. Daftar Peralatan perancangan sistem

PLTS

No [ Alat Utama | Type Quantity
Wl | .~\x-1uuiur'&lcgrai 7 .'\Inw’-_.rz.lr_;‘i(v“ 7 1 1'1;n7
2 Sensor Tegangan DC [ A08007 2 Unnt
3 . Sensor Arus DX . ACS 712 30A 2 Unat
VJ Modul mumm;mg‘ daya | PZE A\IVﬂO;Hr I lml
Lmulutrung'.‘xr AC | o ) -
5 | Solar Cell 20 WP PolyCrystal I Unit
6 ' PWM Controller Solar . 30A I Unnt
Battery (Accu) 16 Ah . Dry battery 1 Unut

Inverter DC to A( Modifide Sinwave | Unit

| 300W

I11. Hasil dan Pembahasan

Untuk Pengujian hasil penelitian kita
harus mengambil data perbandingan antara
monitoring melalui software dan monitoring
pengukuran manual, dimana setiap data kita
bandingkan antara software dan pengambilan
data manual lalu kita buat ke dalam tabel dan
kita bandingkan selisih nya berapa persen.
Pengujian hasil penelitian dapat kita buat
dalam tabel sebagai berikut Pada pengujian ini
dilakukan dengan pemasangan beban sebagai
sebagaimana dalam table 2, sedangkan untuk
hasil  pengukuran  pengujian  tegangan
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ditunjukkan tabel 3 dan pengukuran arus
ditunjukkan tabel 4.
Tabel 2. Beban yang digunakan
Teganzan | Dayz
o Eeban o0 o
Lampu 0V TW
1 | Kipas Angin 20V 0w
Tabel 3. Pengukuran Tegangan
Jenis Tegangan | Tegangan | Tegangan
NO Fen=ulouran SolarCell | Eatfery Eeban
'ne) 'nc) Vac)
1 | Penznkuman
menzmmakan 12V 1279V | 2200V
software
2 | Pengokuran
memgmmakan | 1245V | 1241V | 2178V
alat ubnr
Selisih 045V 038V v
Tabel 4. Pengukuran Arus
Jenis Arus Arus Arus
NO SolarCell | Battery | Beban
Pengulmran | o4 | (ded) | (Asd)
Panakuran
1 mEnEminakan 044 2144 0l4A
spftvare
Penznluran
2 nenEmmakan 0zA 1A wla
alat ukaxr
Selisih 02A 04A 044

IV. Kesimpulan

Monitoring PLTS bisa dilakukan
menggunakan software sehingga apabila
diterapkan dilapangan maka akan mengurangi
pekerjaan operator dengan cara mencatat ke

lokasi tempat langsung.Untuk hasil
pengukuran  hasilnya  berbeda  dengan
pengukuran menggunakan alat  ukur

dikarenakan Class alat ukur setiap merk
berbeda-beda.
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