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Abstrak - Pemantauan dari penggunaan dan 

penghasilan energi PLTS merupakan salah satu 

upaya untuk menjaga ketersediaan energi, sehingga 

penggunaan energi yang berlebihan akan dapat 

dihindari dan penggunaan energi tersebut akan 

semakin tepat guna yang diimplementasikan 

dengan sistem yang mendukung seperti 

pemantauan, pengkontrolan perangkat dan 

pengolahan data, pada sistem SCADA 

(Supervisory Control And Data Acquisition) ini 

memuat sebuah sistem pengawasan dan 

pengendalian dengan cara melakukan 

pengumpulan dan analisa data secara real time dan 

dapat diakses melalui Komputer. Aplikasi server 

dibuat dengan programming Visual Basic yang 

digunakan untuk pemantauan data secara real-time, 

melakukan pengkontrolan perangkat keras dan data 

sensor disimpan kedalam database agar dapat 

menampilkan history data maupun untuk 

pengolahan data lain.  

   

Kata Kunci : PLTS, SCADA, Arduino, SQL 

Server, Visual Basic  

  

I. PENDAHULUAN  

Energi surya terbukti menjadi 

alternatif dalam hal pengurangan biaya listrik 

dan keberlanjutan energi. Di sisi lain, sistem 

tersebut memerlukan perawatan berkala untuk 

memastikan operasi yang tepat, sehingga 

pemantauan output energi untuk panel sel 

surya akan meningkatkan efisiensi keseluruhan 

sistem. Pemantauan output dari panel individu 

membantu mengurangi daya yang hilang dari 

panel sel surya. Pada perancangan sistem 

SCADA (Supervisory Control and Data 

Acquisition) berbasis realtime web monitoring 

sistem dan sistem kontrol untuk 

mengintegrasikan sistem sel surya, unit 

baterai, jaringan beban yang menggunakan 

mikrokontroller arduino. Sistem SCADA 

menghubungkan ke jaringan internet, dapat 

memantau dan mengontrol sistem sel surya, 

baterai dan jaringan beban secara realtime 

dalam berbagai kondisi operasi. Ditunjang 

dengan adanya datalogger yang mampu 

menyimpan semua data parameter operasi dan 

implementasi data acquisition.  

Industri merupakan bidang yang 

memiliki fungsi dan pengaruh yang sangat 

vital dalam bidang perekonomian diseluruh 

dunia. Industri merupakan proses membuat 

sesuatu yang tidak ada menjadi ada. Seiring 

dengan peningkatan populasi di dunia, 

kebutuhan akan barang juga meningkat. Hal 

ini memacu pertambahan jumlah dari industri-

industri barang. Sebelum teknologi 

berkembang secara pesat seperti sekarang ini, 

industri masih sangat bergantung kepada 

manusia dalam pengoperasian mesin-mesin 

industri. Kebergantungan ini memiliki 

kelemahan pada proses di dalam industri yang 

sulit di lakukan oleh manusia. Masalah terjadi 

saat sebuah proses di dalam industri 

memerlukan respon yang cepat terhadap 

situasi atau perubahan yang terjadi di 

lapangan. Manusia dalam hal ini sebagai aktor 

utama sejatinya memiliki keterbatasan untuk 

melakukan kegiatan monitor, pengawasan dan 

mengontrol secara bersamaan. SCADA 

merupakan suatu solusi yang dibuat oleh 

manusia untuk mengatasi masalah-masalah 

tersebut yang terjadi di industri.  
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II. Metode Penelitian  

Perancangan dilakukan agar suatu 

sistem PLTS dapat di monitor dan di control  

melalui SCADA. Perancangan dapat dilihat 

pada gambar 1 sebagai berikut:   

 

 
Gambar 1. Perancangan Sistem PLTS  

  

Alat dan bahan digunakan akan disebutkan dan 

dijelaskan pada tabel 1 :  

 

Tabel 1. Daftar Peralatan perancangan sistem 

PLTS  

  
 

III. Hasil dan Pembahasan  

Untuk Pengujian hasil penelitian kita 

harus mengambil data perbandingan antara 

monitoring melalui software dan monitoring 

pengukuran manual, dimana setiap data kita 

bandingkan antara software dan pengambilan 

data manual lalu kita buat ke dalam tabel dan 

kita bandingkan selisih nya berapa persen. 

Pengujian hasil penelitian dapat kita buat 

dalam tabel sebagai berikut Pada pengujian ini 

dilakukan dengan pemasangan beban sebagai 

sebagaimana dalam table 2,  sedangkan untuk 

hasil pengukuran pengujian tegangan 

ditunjukkan tabel 3 dan pengukuran arus 

ditunjukkan tabel 4. 

 

 

 

Tabel 2. Beban yang digunakan  

 
 

Tabel 3. Pengukuran Tegangan  

  

  

Tabel 4. Pengukuran Arus  

  

 

IV. Kesimpulan  

Monitoring PLTS bisa dilakukan 

menggunakan software sehingga apabila 

diterapkan dilapangan maka akan mengurangi 

pekerjaan operator dengan cara mencatat ke 

lokasi tempat langsung.Untuk hasil 

pengukuran hasilnya berbeda dengan 

pengukuran menggunakan alat ukur 

dikarenakan Class alat ukur setiap merk 

berbeda-beda.  
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